Welt der Warmebehandlung.

Harterei. Beratung. Contracting. G e l' S t e l' I

HARD-INOX-S.

Die Hartel6sung fir nichtrostende
Stahle jetzt in NRW!
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Harterei Gerster AG

Das Zuhause von
HARD-INOX-S
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Gruezi.

Wir sind die Harterei Gerster AG

Die Harterei Gerster AG, Marktfuhrerin im Bereich Warmebehandlungen in der
Schweiz, bedient ihre Kunden erfolgreich im Harten von nichtrostenden Stahlen.
Seit Neuestem wird die Warmebehandlung von Edelstahl auch an unserem
Standort in Nordrhein-Westfalen durchgefuhrt.

Unsere Starken:

Qualitat
° Unser Name steht fur konstante Qualitat in der Behandlung
von Edelstahl.

Kompetenz

° Ihre Bauteile aus nichtrostenden Edelstahlen sind bei uns bestens
aufgehoben. Wir kdnnen rostfrei! Unsere Spezialisten begleiten
Sie von der Anfrage bis zu erfolgreichen Serienbehandlung.

Flexibilitat

° Wir sind ein schlankes, flexibles Familienunternehmen aus dem
Schweizer Mittelstand. Wir betreuen unkompliziert, schnell und
personlich bei lhnen vor Ort.



HARD-INOX-S

Die Harteldsung fir nichtrostende Stahle!

Das Verfahren HARD-INOX®-S wurde vor tiber 10 Jahren von der Harterei Gerster AG
entwickelt und seither entsprechend den Anforderungen des Marktes optimiert und ver-

bessert.

Eine L6sung, viele Branchen

HARD-INOX’-S wird angewendet in der Lebensmittelindustrie, Medizinaltechnik,
Prazisionsmechanik, im Motorenbau, Pumpenbau, Oil & Gas, Schiffbau und Maschinenbau.

Der Gerster HARD-INOX™S-Prozess

N-Diffusionsschicht

C-Diffusionsschicht

Jeder nichtrostende Edelstahl besitzt
eine Passivschicht an der Oberflache.
Diese gibt dem Stahl die guinstigen
Korrosionseigenschaften. Sie verhindert
aber auch einen Eintrag von Stickstoff
und Kohlenstoff in die Randschicht,

die zu einer Hartung fuhrt.

Wahrend des HARD-INOX®-S-Prozesses
muss die Passivschicht soweit reduziert
werden, dass Stickstoff und Kohlenstoff in
den Bauteilrand eindiffundieren kénnen.

Nach Abschluss des HARD-INOX’-S-Prozes-
ses bildet sich die Passivschicht erneut und
die Korrosionseigenschaften des Stahls
sind wieder sichergestellt.



Die mikroskopischen Eigenschaften

nitrogen, carbon content (%)
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Im Randbereich des Bauteils entsteht

ein Konzentrationsprofil. Dieses ist sowohl
fur die mechanischen Eigenschaftsverbes-
serungen als auch fur die Korrosionseigen-
schaften entscheidend. Die Darstellung
zeigt ein solches Konzentrationsprofil fur
Stickstoff (blau) als auch fur Kohlenstoff
(schwarz).

Der helle Saum (Diffusionsschicht, auch
S-Phase genannt) stellt den Bereich mit
dem hochsten Anteil an Stickstoff und
Kohlenstoff dar. Die Schichtdicke kann bis
30 uym betragen. Die vergleichsweise helle
Erscheinung nach dem metallographischen
Atzen gibt einen Hinweis auf das gute
Korrosionsverhalten.

Die HARD-INOX™S-Harte
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Direkt mit dem Konzentrationsverlauf
von Stickstoff und Kohlenstoff verbunden
ist die Harte. Sie erreicht sehr hohe Rand-
hérten von bis zu 1400 HV.

Die gut sichtbare Randschicht ist keine
Beschichtung, sondern eine Diffusions-
schicht. Sie neigt weder zu Abplatzungen
noch zu mangelnder Haftung und ver-
andert auch nicht die Geometrie des
Bauteils.



Anwendungseigenschaften

Verschleissfestigkeit

Hier sind drei typische Verschleissmechanismen aufgefiihrt. HARD-INOX’-S verbessert
die Bestandigkeit gegen Abrasion (z.B. Kratzer oder Riefen) und Adhasion (Anfressen
in bewegten Kontaktstellen).

Mechanismus

L6ésung durch

Verschleissform HARD-INOX'-S

Bezeichnung

Abrasion Kratzer, Riefen, Ja
Mulden, Wellen

Adhasion MaterialUbertrag, Ja
Kaltpressschweissung,
Fresser

Tribochemische Schichten, Partikel Ja

Reaktion

Durch die Behandlung von HARD-INOX’-S werden die haufigsten Versagensarten
rostfreier Stahle eliminiert.

Korrosionsfestigkeit

Die Korrosionseigenschaften von rostfreien Edelstahlen werden durch
die HARD-INOX’-S-Behandlung nicht eingeschrankt.

Werkstoffe und Hartewerte

Austenitische rostfreie Stahle sind das Anwendungsgebiet von HARD-INOX’-S.
Typische Werkstoffe sind:

1.4305 (X8CrNiS 18-9), 1.4571 (X6CrNiMoTi17-12-2), 1.4301 (X5CrNi18-10),
1.4303 (X4CrNi18-12), 1.4435 (X2CrNiMo18-14-3), 1.4404 (X2CrNiMo17-12-2).

Harte von 900 HV bis 1400 HV, d.h. 3- bis 6-mal hoher als die Kernharte.



So geht's.

Persdnlich, kompetent, unkompliziert

Nehmen Sie Kontakt mit uns auf und schildern Sie uns lhr Anliegen.
Wir beraten Sie zur Warmebehandlung und zum Werkstoff.

Senden Sie uns Ihr Bauteil aus nichtrostendem Edelstahl. Die beiliegende
° Versuchstasche ist vorfrankiert und erreicht unser HARD-INOX’-S-Team direkt.

Dieses fuhrt die HARD-INOX’-S-Warmebehandlung an Ihrem Bauteil aus.

Zuruck erhalten Sie das gehartete Bauteil zusammen mit einem Prufbericht.
° Prufen Sie das Resultat, bewerten Sie es nach Ihren Anforderungen.

Gemeinsam begleiten wir lhr Bauteil bis zur Serienreife.

Wir sind bereit!

PN Gerne kiimmere ich mich
‘Izj um lhr Anliegen
&{ﬂ f Kontaktieren Sie mich bitte jederzeit,
Y ‘\\f\ wenn Sie Fragen haben.
Al

Peter Haase
Leiter Geschaftsentwicklung Deutschland
peter.haase@gerster.ch

Telefon +49 179 949 80 89

Weitere Informationen zu HARD-INOX’-S
finden Sie unter www.hard-inox.de




lhr HARD-INOX-S-Team.
Wir sind fur Sie da




