Welt der Warmebehandlung.
Harterei. Beratung. Contracting.

Gerster-Report:

Kostenreduktion libertroffen,
dank angepasstem Prozessablauf.

Bei einer aufwiandig hergestellten
Kurvenscheibe sollen die Herstell-

kosten reduziert werden. Dank einer

Prozessanpassung, dem Wechsel des
Héarteverfahrens und Optimierungen
in der Konstruktion konnte das Ziel
deutlich tibertroffen werden.

Die in den Bereichen Fertigungstechnik,
Warmebehandlung und Werkstoff-
technik realisierten Fortschritte sind in
den Konstruktionsbiros oft zu wenig
bekannt und werden zudem nicht
bewusst neu zusammengefuhrt.

Diese technischen Fortschritte konnen
zu wesentlichen Vereinfachungen
fahren.
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Gemeinsam mit den Bereichen
Konstruktion und Fertigung sowie
Warmebehandlungsspezialisten konnte
die Aufgabe gel6st und das Kostenziel
Ubertroffen werden.

Daniel Schaffner, Leitung Fertigung,
Jakob Muller AG, Frick
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Ausgangslage

Eine Doppelkurvenscheibe wurde
kostenintensiv geschmiedet, mechanisch
vorbearbeitet, induktionsgehartet und
geschliffen.

Ziel
Reduktion der Herstellkosten.

Massnahmen

Neu wird die Kurve geschmiedet,

auf Fertigmass bearbeitet, lasergehartet
und anschliessend trovalisiert.

Resultate

» Dank dem Weglassen des teuren
CNC-Schleifprozesses konnten
die Herstellkosten um 50% gesenkt
werden

» Reduktion der Wiederbeschaffungs-
zeit von 80 auf 20 Tage

» Losgrosse von 100 auf 50 Stlick
verkleinert

» Reduktion der Teilefertigungskosten
durch kundeninterne Komplett-
herstellung

» Reduktion der Kapitalbindung
um 75%

Leistungen der Firma Gerster

» Unterstitzung bei der Uberpriifung
und anschliessenden Optimierung,
resp. Abstimmung des gesamten
Herstellungsprozesses

» Evaluation des optimalen Harte-
verfahrens aus 13 Grundverfahren

» Entwicklung des Harteprozesses und
Abstimmung auf die Anwendung
(Lage der Harte- und Schlupfzonen,
etc.)

» Beratung zum Laserharten

» Umfassende Projektbegleitung von
Musterherstellung bis zum Serienreife
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